PRODUKTINFORMATIONEN SCHARRl

Condocut SP PC EP 22

Beschreibung
Modernes, aschefreies EP-Hochleistungsschneiddl mit sehr guten Zerspanungseigenschaften.

Anwendungsbereich

Das Produkt eignet sich fiir eine Vielzahl von Bearbeitungsprozessen, wie z. B. Drehen, Frasen, Rdumen und Stol3en sowie
zum Gewindebohren und -schneiden. Selbst moderate Tiefziehprozesse mit Edelstahl sind méglich. Bearbeitet werden kén-
nen Stahle samtlicher Art — vom Automatenstahl bis hin zu Edelstahlen, Buntmetallen, Aluminium und Titan.

Vorteile

hervorragende Schneidleistung
hoher Verschleifschutz
nebelarm

hohe Werkzeugstandzeiten
guter Korrosionsschutz
oxidations- und alterungsstabil
chlorfrei

frei von Schwermetallen

Spezifikation
» Freigabe als Schneiddl auf INDEX-MS-Maschinen

Typische Kennwerte

Eigenschaft Priifvorschrift Dimension Typische Werte
Aussehen und Beschaffenheit visuell - gelbbraun und klar
Dichte bei 15 °C DIN 51757 kg/m? 860

Kinematische Viskositat bei 40 °C DIN 51562 mm?/s 22

Kinematische Viskositat bei 100 °C DIN 51562 mm?/s 4,3
Viskositatsindex DIN I1SO 2909 - 102

Flammpunkt (COC) DIN ISO 2592 °C > 195

Pourpoint DIN ISO 3016 °C <-15
Kupferkorrosion DIN EN ISO 2160 Korr.-grad 1b

VKA Schweil3kraft DIN 51350-3 N > 3000

Datum der Erstellung 27.05.2020

Fir Richtigkeit und Vollstandigkeit der Angaben in dieser Produktinformation wird keine Gewéhr Gbernommen. Die bereitgestellten Daten dienen nur als Richtwerte. Dem Anwender obliegt es,
die Produkte mit der gebotenen Vorsicht anzuwenden und die geltenden Gesetze und Verordnungen zu beachten. Fir séamtliche Lieferungen gelten unsere allgemeinen Lieferbedingungen,
insbesondere die darin enthaltene Haftungsregelung. Anderungen vorbehalten. Die angegebenen Daten entbinden Sie nicht von Ihrer Obliegenheit zur Wareneingangskontrolle.
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