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1 Vorwort

Die SCHARR TEC-Brennertechnik ist 2018 durch die Fusion aller technischen Bereiche der SCHARR
Gruppe zur SCHARR TEC, aus der ehemaligen Thermotec-Engineering GmbH hervorgegangen. Seit
1996 produziert die in Stuttgart ansassige Firma den Gasgeblasebrenner PHONIX und vertreibt die-
sen an diverse Trocknungsanlagenhersteller weltweit mit Erfolg.

Die Betriebsanleitung ist als Teil des Gasgeblasebrenner PHONIX anzusehen und muss deshalb dem
Betreiber zur Verfigung gestellt werden.

Um einen ordnungsgemalien Betrieb des Brenners zu gewahrleisten, ist es aulRerdem erforderlich die
Betriebsanleitung gelesen und verstanden zu haben. Dies gilt fir jede am Brenner arbeitende Person.

1.1 Lesehinweis

Innerhalb der Anleitung wird folgende Symbolik verwendet:

Symbol Beschreibung

Gefahr-Symbol weist auf eine lebensbedrohliche
Situation hin. Missachtung fihrt zu schwerer
Korperverletzung oder Tod.

Warnung-Symbol weist auf mogliche Lebens-
und Verletzungsgefahren hin. Missachtung kann
eine mittelschwere Korperverletzung und/oder
Sachschaden zur Folge haben.

Hinweis-Symbol weist auf wichtigen Informati-
onszusatz hin.

Symbol dient als Aufzahlungszeichen

Symbol beschreibt Handlungsaufforderung

Symbol beschreibt Handlungsbestatigung
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2 Produktbeschreibung

2.1 Typschild

Das Typschild stellt die Kennzeichnung des Brenners dar. Beim Gasgeblasebrenner PHONIX ist die-
ses oberhalb des Gaseingangs angebracht. Die wichtigsten Informationen kénnen dem Typschild
entnommen werden:

Abbildung 1: PHONIX in der Draufsicht Abbildung 2: PHONIX Typschild
Bezeichnung Beschreibung
Bezeichnet die Baugrofie, bzw. Form des Bren-
Brennertyp ners
Identnr. Eindeutige Seriennummer des Brenners
Baujahr Baujahr des Brenners
Warmeleistung Maximale Warmeleistung des Brenners
Gasart Gasart des Brenners
Gasdruck Gaseingangsdruck des Brenners
Unter- oder Uberdruck im Brennraum der Ther-
Brennraumdruck
moprozessanlage

2.1.1 Identnummer

Da es sich bei der Identnummer um eine eindeutige Seriennummer des Brenners handelt, ist sie fur
die Kommunikation mit dem SCHARR TEC-Kundendienst oder zur Ersatzteilanfrage zwingend erfor-
derlich.
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2.2 Funktion der Brennerbauteile

2.2.1 Luftversorgung des Brenners

Geblase

Der Brenner wird Uber ein Verbrennungsluftgeblase mit der notwendigen Verbrennungsluft versorgt.
Das Geblase wird gesondert vom Brenner mittels 400 V angeschlossen und von der ibergeordneten
Steuerung direkt angesteuert.

Luftdruckwéchter

Der Luftdruckwachter tGberwacht den Geblasedruck. Bei zu geringem Geblasedruck fiihrt der Feue-
rungsautomat eine Sicherheitsabschaltung durch. Der Luftdruckwachter wird mithilfe eines Rohrbo-
gens am Gehause direkt vom Geblase angestromt.

Luftklappe

Die Luftklappe reguliert die Luftmenge fir die Verbrennung. Die Luftklappe wird Gber den Stellantrieb
geoffnet oder geschlossen. Die Ansteuerung des Stellantriebs erfolgt bauseits (3-Pkt-Schritt, 4-20 mA,
0-10 V).

Bei Brennerstillstand muss sichergestellt werden, dass die Luftklappe in die Zu-Position fahrt, um ein
erneutes Zinden des Brenners zu ermoglichen.

2.2.2 Gasversorgung des Brenners

Gaskugelhahn

Der Gaskugelhahn 6ffnet und sperrt die Gaszufuhr zum Brenner.

Gasmultiblock

Der Gasmultiblock ist wie folgt aufgebaut:

Bauteil Funktion
Das Gassieb schiitzt die nachfolgende Armatur
Eingangsseitiges Gassieb vor Fremdkoérpern oder Produktionsrickstanden

des Rohrleitungsbaus.

Das Gasdoppelmagnetventil 6ffnet und sperrt
die Gaszufuhr zum Brenner.

Der Druckregler reduziert den Anschlussdruck
Druckregler und gewahrleistet die Gasversorgung des Bren-
ners mit dem notwendigen Gasvordruck.

Gasdoppelmagnetventil
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Gasklappe im Gasblock

Die Gasklappe reguliert die Gasmenge entsprechend der geforderten Leistung.

Die Gasklappe ist mechanisch mit der Luftklappe verbunden, welche ber den Stellantrieb die Leis-
tung des Brenners reguliert.

Gasdruckwachter-min.

Der Gasdruckwachter-min. Uberwacht den Gasanschlussdruck. Unterschreitet der Druck den einge-
stellten Wert, fihrt der Feuerungsautomat eine Sicherheitsabschaltung durch.

Gasdruckwéachter-max.

Der Gasdruckwachter-max. Uberwacht den Gasausgangsdruck des Druckreglers im Gasmultiblock.
Uberschreitet der Ausgangsdruck des Multiblocks den eingestellten Wert, fiihrt der Feuerungsautomat
eine Sicherheitsabschaltung durch.

Ventilprifsystem (VPS)

Das Ventilprifsystem prift vor Start des Brenners die Dichtheit des Doppelmagnetventils (Gasmul-
tiblock). Die Funktion des VPS ist der Betriebsanleitung zu entnehmen. Siehe Dungs VPS 504.

2.2.3 Elektrische Bauteile

Feuerungsautomat

Der Feuerungsautomat ist die Steuerungseinheit des Brenners. Er steuert den Funktionsablauf und
Uberwacht die Flamme. Am Bedienfeld lassen sich Werte und Parameter vom Feuerungsautomaten
anzeigen und andern.

Zundtransformator inkl. Ziindelektrode

Der Zundtransformator erzeugt an der Zindelektrode einen Zindfunken, welcher das Brennstoff-Luft-
Gemisch entzindet.

UV-Sensor / lonisationselektrode

Uber den UV-Sensor, bzw. die lonisationselektrode iberwacht der Feuerungsautomat das Flammen-
signal. Wird das Flammensignal zu schwach, fiihrt der Feuerungsautomat eine Sicherheitsabschal-
tung durch.

Shutter

Der Shutter ist ein optionales Bauteil mit dessen Hilfe der Brenner flir den Dauerbetrieb (24/7) ver-
wendet werden kann. Der Shutter pruft alle 10 Minuten den UV-Sensor auf Funktion. Sollte der UV-
Sensor nicht ordnungsgemaly arbeiten, fihrt der Feuerungsautomat eine Sicherheitsabschaltung
durch.

Montage- und Betriebsanleitung PHONIX



2/3-Wege Magnetventil

Das 2/3-Wege Magnetventil sperrt die Luftzufuhr zum Luftdruckwéchter ab bis diese vom Feuerungs-
automaten freigegeben wird. Auf diese Weise wird der Luftdruckwachter bei jedem Starten auf Funkti-

onalitat geprdft.

Stellantrieb

Der Stellantrieb des Brenners regelt die gewlnschte Leistung. Die Kraftibertragung erfolgt auf die
Luftwelle, welche mit der Gaswelle mechanisch verbunden ist. Im Stellantrieb wird Giber Nocke 3 si-
chergestellt, dass der Brenner lediglich in der Kleinlast starten kann.

Nockenbelegung im Stellantrieb:

Nocke Funktion
Begrenzt den Stellantrieb in der Kleinlast.

Nocke 1 Maximaler Schlielwinkel. Eine Optimierung kann das Zindverhalten sowie die
Kleinlast beeinflussen.

Begrenzt den Stellantrieb in der GroRlast.

Nocke 2 Maximaler (")ffn_pngswinkel. Eine Optimierung beeinflusst die maximale Leistung
des Brenners. Uber Nocke 2 kann der Brenner in der maximalen Leistung limitiert
werden.

Nocke 3 stellt sicher, dass der Brenner nicht in der GroRlast geziindet werden
kann. Die Nocke ist ab Werk auf ca. 20 bis 30 % Leistung des Brenners einge-

Nocke 3 stellt. Oberhalb dieser Einstellung kann der Brenner nicht starten. Im Betrieb ist
Nocke 3 bauseits Uber einen SchlieRer-Kontakt zu briicken. Siehe Stromlaufplan.
(Kapitel 2.4)

Nocke 4 Nocke 4 ist ohne Funktion

Der Stellantrieb kann in verschiedenen Versionen angesteuert werden. Folgende Stellantriebe werden
derzeit entsprechend dem Kundenwunsch eingesetzt:

Stellantrieb | Funktion

TEC 3 Stellantrieb mit 3-Pkt-Schritt Regelung ohne Riickmeldung. Ansteuerung erfolgt
Uber 230 V Spannung. Handbetrieb bei kontinuierlicher Spannung maéglich.
Stellantrieb mit 3-Pkt-Schritt Regelung mit Riickmeldung. Ansteuerung erfolgt tGber

TEC3P 230 V Spannung. Handbetrieb bei kontinuierlicher Spannung maéglich. Riickmel-
dung erfolgt Giber 0-1000 Ohm Potentiometer.

TEC 10 Stellantrieb mit Ansteuerung tber 0-10 V Sign__al.
Handbetrieb bei kontinuierlicher Spannung mdéglich.

TEC 20 Stellantrieb mit Ansteuerung tUber 4-20 mA Signal.
Handbetrieb bei kontinuierlicher Spannung mdéglich.
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2.3 Programmablauf bei Brennerstart

In der folgenden Tabelle werden die Betriebsphasen fir die Inbetriebsetzung vom Brenner dargestellit.
Fur weitergehende Informationen ist die Betriebsanleitung des Feuerungsautomaten hinzuzuziehen:

Phasg J Statenummer / Anzeige
Anzeige
am Feuerungsautoma- . . _—
am Feue- b Funktionsbeschreibung Ereignis
ten nach Driicken von +
rungsau- | nd - gleichzeitig
tomaten
Keine Spannung am
N Feuerungsautomat,
0 2 warten auf Warmeanforderung evil. Dichtheitskontrolle
am Brenner durch VPS
1 3 Ruhestandskontrolle LDW | SPannung am Feue-
rungsautomat
} Gas-max. und Gas-min.
1 4 Uberprifung Sicherheitskette Druckwachter werden
geprift
1 5 Watchdog Ladephase
Luftdruckwachter muss
Luftdruck detektieren,
1 6 warten auf Luftdruck 2/3 Wege-Magnetventil
offnet
UV-Sensor uberprift
1 7 Fremdlichtkontrolle Brennkammer auf
Fremdlicht
1 8 Vorbeliiftung Geblase qut_gt das
Brennergehause
1 10 Vorziindung Ziundfunke entsteht
1 11 erste Sicherheitszeit — Ziindung Hauptziindung, Gas-
magnetventil 6ffnet
. . . Keine Zindung mehr,
1 12 erste Sicherheitszeit — Flamme- UV-Sensor muss
nerkennung
Flamme erkennen
UV-Sensor hat Flamme
2 13 Stabilisierung Flamme erkannt und wartet auf
stabiles Signal
2 15 zweite Sicherheitszeit optional fr zweite
Flammenerkennung
2 16 zweite Sicherheitszeit — Flam- | optional fir zweite
menerkennung Flammenerkennung
3 17 Stabilisierung — Flamme B optional fur zweite
Flammenerkennung
. Brenner brennt und
3 18 Betrieb meldet Betrieb
Brenner abgeschaltet
4 20 Nachbeluftung Nachbeliftung des
Brennergehauses
max. Nachbrennzeit des
4 21 Nachbrennzeit Brenners. In dieser Zg|t
muss die Flamme erl6-
schen
In dieser Zeit ist kein
4 22 Wiedereinschaltsperre Neustart des Brenners

mdglich
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Die hier gezeigten Stromlaufplane entsprechen dem SCHARRTEC Standardkonfiguration. Auf Kun-
denwunsch ist eine Abweichung von dieser Konfiguration mdglich. In diesem Falle ist der Origi-
nalstromlaufplan des Brenners ausschlaggebend. Siehe Gesamtdokumentation des Brenners bei
Auslieferung.

Der Originalstromlaufplan muss am Brenner bleiben. Im Auslieferungszustand befindet sich der
Stromlaufplan im Klemmengehause des Brenners.
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Abbildung 3: Standardstromlaufplan Phénix Brenner mit 3-Pkt-Schritt Stellantrieb
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Abbildung 4: Standardstromlaufplan Phdnix Brenner mit stetiger Regelung tber 0-10 V oder 4-20 mA

2.4.1 Kundenseitiger Anschluss am Brenner

Klemme Funktion
An dieser Klemme wird die Phase der 115 V / 230 V Spannungsversorgung an-
K| geschlossen. Hier sollte dauerhaft Spannung anliegen, um die Auswertung des
emme 1 = . :
euerungsautomaten zu ermoglichen. Dank der Dauerspannung ist auch der
Handmodus des Stellantriebs immer verfigbar.
An dieser Klemme wird die Warmeanforderung 115 V / 230 V angeschlossen.
Klemme 2 Vor lhr kénnen entsprechende Bedingungen flr den Betrieb des Brenners in
Reihe geschaltet werden.
K| An dieser Klemme wird der Neutralleiter angeschlossen. Dieser bewirkt, dass bei
emme N :
Bedarf ein Stromfluss zustande kommen kann.
Klemme PE An dieser Klemme wird der Schutzleiter angeschlossen. Alle elektrisch leitenden
Teile sind nach Anschluss des Schutzleiters mit dem Potential ,Erde” verbunden.
Klemme 3 Auswertung Stérung Air Minimum. Ausgang 230 V kontinuierlich im Storfall.
Klemme 5 Auswertung Stérung VPS. Ausgang 230 V kontinuierlich im Storfall.
Anschluss fir Kontakt des Betriebsmeldeschitz. Dieser Schliefler ist zwingend
Klemme 6 notwendig, um Leistung jenseits der Kleinlast zu verwenden. Bei Brennern < 360
kW Leistung, kann eine Briicke zwischen Klemme 6 und 7 eingesetzt werden.
Anschluss fir Kontakt des Betriebsmeldeschitz. Dieser SchliefRer ist zwingend
Klemme 7 notwendig, um Leistung jenseits der Kleinlast zu verwenden. Bei Brennern < 360
kW Leistung, kann eine Bricke zwischen Klemme 6 und 7 eingesetzt werden.
K| Auswertung Stérung Gas Maximum. Ausgang 230 V als kurzer Impuls bevor
emme 9 : . .
Sicherheitskette Spannungslos geschaltet wird.
Klemme 11 Auswertung Stérung Gas Minimum. Ausgang 230 V als kurzer Impuls bevor Si-

cherheitskette Spannungslos geschaltet wird.
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Anschlussmoglichkeit flr potenzialfreie Sicherheitskette, z. B. STB, Luftdruck-
wachter Prozessluft, etc.

Klemme 12 Bei Verwendung dieses Anschlusses ist die werksseitige Briicke zwischen
Klemme 12 und 13 zu entfernen.

Anschlussmoglichkeit flr potenzialfreie Sicherheitskette, z. B. STB, Luftdruck-

Klemme 13 wéf:hter Prozessluft,'etc. . . 3 ) '

Bei Verwendung dieses Anschlusses ist die werksseitige Bricke zwischen
Klemme 12 und 13 zu entfernen.

Klemme 17 Stérmeldeausgang des Brenners. Ausgang 230 V kontinuierlich im Stoérfall.
Anschluss Fernquittierung. Eingang 230 V als Impuls. Spannung muss mindes-
tens 0,5 Sekunden und darf maximal 5,0 Sekunden anliegen.

Klemme 18

Eine Dauerquittierung ist weder moglich noch zulassig!

Klemme 19 Betriebsmeldung des Brenners. Ausgang 230 V kontinuierlich im Betrieb. An-
schluss fir Spule des Betriebsmeldeschitz. Siehe Klemme 6 /7.
ZwangsschlieBung bei 3-Pkt-Schritt Regelung. Hier ist bei abgeschaltetem Bren-

K| ner eine Dauerspannung anzuschlielen, um das SchlieRen des Stellantriebs

emme 20 .
sicherzustellen.
Eingang 230 V kontinuierlich im Aus-Zustand.
Bei 3-Pkt-Schritt Regelung
SchlieBen Kontakt des Stellantriebs. Eingang 230 V. Bei Spannungsgabe fahrt
der Brenner in die Kleinlast.

Klemme 21
Bei stetigem Regelsignal
An dieser Klemme wird die Eingangssignalleitung angeschlossen.
Sollwertvorgabe in 4-20mA oder 0-10V.

Bei 3-Pkt-Schritt Regelung
Offnen Kontakt des Stellantriebs. Eingang 230 V. Bei Spannungsgabe fahrt der
K| Brenner in die GroRlast.
emme 22
Bei stetigem Regelsignal
An dieser Klemme wird das Rickmeldesignal ausgegeben. (4-20mA oder 0-10V)
Bei stetigem Regelsignal
Klemme 23 An dieser Klemme wird das Bezugssignal GND angeschlossen.
Sollwertvorgabe in 4-20 mA oder 0-10 V.

Klemme Bei 3-Pkt-Schritt Regelung miF Rl'jckmeld_unq . _ )

23/24/25 Anschluss optionales Potentiometer bei 3-Pkt-Schritt Regelung mit Rickmel-
dung.
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2.4.2 Kundenseitiger Anschluss Verbrennungsluftgeblase

Das Verbrennungsluftgeblase ist bauseits direkt anzuschlie3en.

Beachten Sie, dass ein geeigneter Motorschutz zu installieren ist.

L) k2] JL3| [N

1 2 3 4

1 2 3 4

Yu1Yv1 YwiYnN

Abbildung 5: elektrischer Anschluss des Verbrennungsluftgeblases

Geblasegroflien

Geblase-Bezeichnung Leistung Stromaufnahme
DNG 3-6 0w 0,3A
DNG 4-14 180 W 0,6 A
DNG 6-22,5 370 W 1,2A
DNG 6-25 550 W 14 A
DNG 6-40 750 W 1,9A
DNG 7-60 1500 W 34A
DNG 8-80 2200 W 46 A
DMV 250 120 W 0,41 A
DMV 280 250 W 0,8A
DMV 300 550 W 1,33 A
DMV 330 750 W 1,73 A
DMV 350 1100 W 28A

Fir genauere Informationen ist die Dokumentation des Verbrennungsluftgeblases

zu lesen.

Montage- und Betriebsanleitung PHONIX
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2.5 Technische Daten des Brennertyps

2.5.1 Elektrische Daten

Bezeichnung

Beschreibung

230 V /115 V Versionsabhangig siehe Typen-

Netzspannung schilder Feldgerite

Netzfrequenz gghlalgé?gel-lljg\graér‘ionsabhanglg siehe Typen-
Stromaufnahme max. 1,0 A

Geratesicherung Feuerungsautomat T6,3A

Netzspannung Verbrennungsluftgeblase 400V

Stromaufnahme Verbrennungsluftgeblase siehe Typenschild Geblase

Schutzklasse Brenner IP54

2.5.2 Umgebungstemperaturen

Bereich Temperatur [°C]
Temperatur im Betrieb -10°C - +50°C
Temperatur bei Transport/Lagerung -20°C - +70°C

2.5.3 Brennstoffe

Erdgas E

Erdgas LL

Flissiggas

Sondergase auf Anfrage

Von der Bestellung abweichende Brenngase kénnen den Brenner beschéadigen

und die Leistung beeinflussen.

2.5.4 Gasanschluss

Gaseingangsdruck

Druck [mbar]

minimaler Gaseingangsdruck

50,0 mbar

maximaler Gaseingangsdruck

360,0 mbar

Der maximale Gaseingangsdruck, darf auch im Storfall nicht liberschritten wer-

den.

15
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2.5.5 Leistung der Brennergrolien

Gas-Differenzdruck
Bezeichnung Bren- Warmeleistung max. Warmeleistung min. Brennereintritt zu
nergroRe [kW] [kW] Brennraum bei max.
Leistung [mBar]
Phoénix TE1_150 150 3,5 6
Phonix TE2 350 350 7 6
Phoénix TE2.1_500 500 8 11
Phoénix TE3 750 750 15 6
Phénix TE3_1000 1000 15 8
Phoénix TE3.1_1300 1300 18 13
Phoénix TE3.1_1750 1750 22 20
Phoénix TE3.1_2000 2000 40 32
Phoénix TE3.1_ 2500 2500 60 40

2.5.6 Flammenlangen der Brennergrolien

Die angegebenen Flammenlangen beziehen sich auf einen neutralen Brennkammerdruck. Unter- bzw.
Uberdruck in der Brennkammer kann die Flammenlange beeinflussen.

Bezeichnung Bren-
nergréRe

Warmeleistung max.
[kW]

Flammenlange in mm bei maximaler Leis-

tung.

Phénix TE1_150 150 400
Phonix TE2 350 350 550
Phonix TE2.1_500 500 600
Phénix TE3 750 750 800
Phonix TE3_1000 1000 1000
Phénix TE3.1_1300 1300 1200
Phénix TE3.1_1750 1750 1700
Phénix TE3.1_2000 2000 2000
Phénix TE3.1_2500 2500 2200

2.5.7 Emissionen

Abgas

Die Grenzwerte nach TA-Luft liegen fur

e CO bei 100 mg/m? (80 ppm)
e NOxbei 200 mg/m? (98 ppm)

Unsere Brenner unterschreiten diese Grenzwerte.

Die Abgaswerte des Brenners werden beeinflusst durch:

e Feuerraumabmessungen

e Verbrennungsluft

o Gasart

e Brennraumdricke

o Umluftmenge der Prozessluftanlage
Schall

Montage- und Betriebsanleitung PHONIX

16




Schallemissionen haben eine potenziell gehérschadigende Wirkung. AuRerdem kdénnen Schallemissi-
onen zu Schlaflosigkeit, Erhéhung des Blutdrucks, Stoffwechselstérungen und ahnlichen Beeintrachti-
gungen fihren.

Die Schallemissionen werden beeinflusst durch:

Druckverhaltnisse im Brennraum
Leistung des Brenners

Typ des Verbrennungsluftgeblases
Lange des Flammrohrs
Brennkammergrofie

2.5.8 Abmessungen

Die hier gezeigten Zeichnungen entsprechen dem SCHARR TEC Standardkonfiguration. Auf Kun-
denwunsch ist eine Abweichung vom Standard mdglich. In diesem Falle sind die Originalzeichnungen
des Brenners ausschlaggebend. Siehe Gesamtdokumentation des Brenners bei Auslieferung.

£

E Brennermontageplatte
£ e inkl, Flammrahr
AR .
W e
'—L |_ ] |
QE"'C = R@ y

Abbildung 6: Beispielzeichnung Phénix TE1 ohne Gasregelstrecke
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Abbildung 8: Beispielzeichnung Phénix TE3 / 3.1 ohne Gasregelstrecke
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2.6 Gasregelstrecke

Die Gasregelstrecke wird, um Beschadigungen wahrend des Transports zu vermeiden, getrennt vom
Brennergehause verpackt. Sie ist bei Inbetriebnahme des Brenners mit dem Brennergehause zu ver-
binden. Eine entsprechende Verschraubung inkl. Dichtung ist Teil des Lieferumfangs.

Abbildung 9: Lieferumfang Standardgasregelstrecke

2.6.1 R+I-Schema Gasregelstrecke

Legende

1. Kugelhahn

2. Gasmultiblock

2.1 Gassieb

2.2 Gas-Min-Druckwachter
2.3 Magnetventil 1

2.4 Gasdruckregler

2.5 Magnetventil 2

2.6 Gas-Max-Druckwachter

3. Ventilprufsystem

Abbildung 10: R+I-Schema Gasregelstrecke

4. Manometer inkl. Druck-
knopfhahn

5. Luft-Min-Druckwachter

6. Gasbrennergehause inkl.
Stellantrieb
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3 Sicherheitshinweise

3.1 Zweckmaldiger Gebrauch

Um die Sicherheit fiir Leib und Leben, sowie Sachmittel zu gewahrleisten, muss der Brenner bestim-
mungsgeman eingesetzt / genutzt werden. Der Gasgeblasebrenner PHONIX ist fiir den Betrieb in
industriellen Thermoprozessluftanlagen nach EN746 1-2 sowie Lackier- und Luftungsanlagen nach
EN 17082 bestimmt.

Sofern der Brenner nicht nach den oben genannten Bestimmungen betrieben wird, ist eine sicher-
heitstechnische Beurteilung der Verbrennung und der Flammenstabilitat in den verschiedenen Pro-
zesszustanden und an den Abschaltgrenzen der Feuerungsanlage zwingend notwendig und muss
dokumentiert werden. Eine Auflenluftansaugung und/oder ein Verbrennungsluftfilter werden empfoh-
len, wenn aufgrund von verschmutzter Verbrennungsluft im Aufstellraum ein erhdéhter Reinigungs- und
Wartungsaufwand entsteht. Generell sollte die Verbrennungsluft frei von aggressiven Stoffen sein.

3.2 Sicherheitsvorgaben fur die Arbeit am Brenner

3.2.1 Gasversorgung

Folgende Sicherheitsvorgaben missen, zum Schutz von Leib, Leben und Sachmitteln, gewahrleistet
werden:

Vor der Inbetriebnahme

Sas Gasversorgungsunternehmen muss Uber die Art und den Umfang der geplanten Anlage,
bereits vor der Installation, informiert werden.

Leitungsanlagen missen normgerecht ausgefiihrt werden.

Es sind die ortlichen Vorschriften und Richtlinien, wie DVGW TRGI, Arbeitsblatt G 600, TRF
Band 1 und TRF Band 2, bei der Installation zu beachten.

Ausschliel3lich geprifte Dichtungsmaterialien, unter Beachtung der Verarbeitungshinweise,
nutzen.

Nach Inbetriebnahme

Die Gasversorgung muss, abhangig von Gasart und Gasqualitat, so ausgefihrt werden, dass
keine flissigen Stoffe, wie beispielsweise Kondensat, entstehen. Fir Flissiggas missen Ver-
dampfungsdruck und Verdampfungstemperatur beachtet werden.

Das Geréat ist bei Umstellung der Gasart neu einzustellen. Wird zwischen Erd- und Flissiggas
umgestellt, ist gegebenenfalls ein Umbau erforderlich.

Nach jeder Wartung oder Stérungsbehebung ist eine Dichtheitsprifung durchzufiihren.

20
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3.2.2 Vorgehen bei Wahrnehmung von Gasgeruch

Besteht der Eindruck von Gasgeruch, so muss folgender Malnahmenplan eingehalten werden:

1. Vermeiden Sie unter allen Umstanden Funkenflug oder Feuer.

1.1. Kein Licht ein- oder ausschalten

1.2. Keine Elektrogerate betatigen

1.3. Keine Mobiltelefone verwenden

1.4. Rauchverbot

Schlieen Sie den Gaskugelhahn.

Offnen Sie Fenster und Tiren, um einen Durchzug zu erzeugen.

Informieren Sie anwesende Personen vor der moglichen Gefahr.

Verlassen Sie den Brennerbereich.

Benachrichtigen Sie, aul3erhalb des Brennerbereichs, Einsatzkrafte und oder Fachunternehmen.

oakwnN

3.2.3 Spannungsfuhrende Bauteile

Um Sicherheit bei der Arbeit an spannungsflihrenden Bauteilen fiir Leib, Leben und Sachmittel zu
gewahrleisten, ist die Unfallverhttungsvorschrift DGUV Vorschrift 3, sowie die 6rtlich geltenden Vor-
schriften, zu beachten. AuRerdem muss mit Werkzeugen nach EN 6900 gearbeitet werden.

3.2.4 Anderung am Aufbau

Zur Reparatur durfen ausschlieB3lich Originalteile verwendet werden. Brennraumeinsatze, welche den
Ausbrand der Flamme behindern oder negativ beeinflussen, dirfen nicht verwendet werden.

Nur nach schriftlicher Zustimmung der SCHARR TEC GmbH & Co. KG sind Anderungen am Aufbau
zulassig.

3.3 Entsorgung

Die sach- und umweltgerechte Entsorgung der Materialien und Bauteile, unter Beachtung von ortli-
chen Vorschriften, muss an autorisierter Stelle erfolgen.

21 Montage- und Betriebsanleitung PHONIX



4 Montage

4.1 Montagebedingungen

Brennertyp und Thermoprozessluftanlage

Brenner und Thermoprozessluftanlage missen kompatibel sein. Brennertyp und Leistung sind vor
dem Einbau zu prifen.

Montageort

Stellen Sie sicher, dass der Platz fir die Montage sowie anschliefende Serviceaufgaben ausreichend
ist. Der Brenner muss im Stérfall oder flr Serviceaufgaben jederzeit gefahrlos zuganglich sein. Stellen
Sie sicher, dass die Verbrennungsluftzufuhr ausreicht, ggf. AuBenluftansaugung installieren.

Thermoprozessluftanlage

Die Wandstarke der Thermoprozessluftanlage darf die Ladnge des Brennerflammrohrs nicht Gberragen
(siehe Zeichnung).

Die Lange der Flammrohre kénnen den Zeichnungen entnommen werden (Kapitel 2.5.7).

Bei Bedarf kdnnen Sonderflammrohre eingesetzt werden.

B

DNG
7—60

oo\

Abbildung 11: Flammrohruberstand ab Innenwandung mindestens 20 mm
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4.2 Hebeanweisungen und Gewicht Gehause

Hebeanweisung

Heben Sie den Brenner lediglich am Brennergehause an. Samtliches Anheben Uber Anbauteile wie
Stellantrieb oder ahnliches kann zu Beschadigungen der Anbauteile fiihren.

Gewicht Brennergréfen ohne Regelstrecke und Geblase

Brenner Gewicht
Phoénix TE1 25 kg
Phonix TE2 /2.1 28 kg
Phonix TE3 / 3.1 42 kg

4.3 Brennermontage

Der Brenner ist an den am Gehause daflir vorgesehenen Schnittpunkten an der Thermoprozessluftan-
lage zu montieren. Abmessungen sind nachfolgenden Zeichnungen zu entnehmen.

o
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Abbildung 12: Montageflansch Phonix TE1
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Abbildung 13: Montageflansch Phénix TE2 / 2.1
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Abbildung 14: Montageflansch Phénix TE3 / 3.1

Dichtung

Es ist eine den Anforderungen der Thermoprozessluftanlage entsprechende Dichtung zwischen Ein-
bauflansch und Thermoprozessluftanlage zu verwenden.

Die Dichtung muss der in der Prozessluftanlage auftretenden Maximaltemperatur
entsprechen.

Schrauben

Die zu verwendende Schraubenqualitdt muss entsprechend den Anforderungen der Thermoprozess-
luftanlage sein.

Wir empfehlen ein passendes Schmiermittel bei der Montage zu verwen-
den. z. B. Kupferpaste.

4.3.1 Einbaulage des Brenners
Grundsatzlich kann der Brenner in jeglicher Position an der Thermoprozessluftanlage installiert wer-

den.

Eine Beeintrachtigung der Flamme durch die Einbauposition ist nicht zu erwarten.

Es ist jedoch auf die ordnungsgeméaRe Einbausituation der Regelstrecke zu ach-
ten. Der Gasmultiblock darf nicht liber Kopf eingebaut werden.
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4.3.2 Montage Gasregelstrecke

Verbinden Sie die Gasregelstrecke an der vorgesehenen Verschraubung mit dem Brenner (siehe
Skizze).

A Achten Sie darauf, dass eine fiir Gas zugelassene Dichtung verwendet wird!

Im Auslieferungszustand befindet sich eine passende Dichtung mittels Kabelbinder am Manometer der
Gasdruckregelstrecke befestigt.

Abbildung 15: Beispielregelstrecke bei der Montage an das Brennergehause

) Fuhren Sie nach der Inbetriebnahme wahrend des Betriebs des Brenners eine Dichtheitspri-
fung an der Verschraubung durch.
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4.3.3 Montage Verbrennungsluftgeblase

Befestigen Sie das separat gelieferte Verbrennungsluftgeblase am Brennergehause. Sie kénnen die
dafiir vorgesehenen Schrauben, welche am Gehause befestigt sind, verwenden. Eine zusatzliche
Abdichtung muss nicht angebracht werden.

o LI Achten Sie nach der Montage des Verbrennungsluftgebldses darauf, dass ausrei-
. ': chend Luft angesaugt werden kann. Das Geblase darf nicht durch Isolierung oder
= sonstige Einbauten negativ beeintrachtigt werden.

Abbildung 16: Verbrennungsluftgebldse wahrend der Montage am Brennergehause
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5 Installation

5.1 Gasversorgung

Explosionsgefahr durch ausstromendes Gas

Eine Zindquelle kann ein Gas-Luft-Gemisch zur Explosion bringen. Daher ist folgendes zu beachten:

Gasversorgung sorgfaltig installieren
alle Sicherheitshinweise beachten

Allgemeine Installationshinweise

auf Montageflucht und Sauberkeit der Dichtflachen achten

Armatur vibrationsfrei montieren

Armatur spannungsfrei montieren

geeignete Abstlitzungen verwenden

FlieBrichtung der Armaturen beachten

ggf. thermische Absperreinrichtung (TAE) vor dem Gaskugelhahn installieren

5.1.1 Gasregelstrecke gasseitig anschlie3en

Nur ein zugelassener Vertragsinstallateur darf den Gasanschluss durchfiihren.
Dabei die ortlichen Vorschriften beachten.

Schnittpunkt der Gasleitung zum Brenner ist der im Lieferumfang enthaltene Gaskugelhahn. Die Gas-
leitung ist in der entsprechenden Dimension anzuschlielen. Es ist sicherzustellen, dass die Gaslei-
tung eine flir den Brenner ausreichende Gasmenge zur Verfligung stellt.

5.1.2 Gaszuleitung auf Dichtheit prufen und entltften

Die Gaszuleitung ist auf Dichtheit zu kontrollieren.

Vor der Brennerinbetriebnahme ist sicherzustellen, dass die Gasleitung entliiftet
ist und vollumfanglich mit dem entsprechenden Brennstoff gefiillt wurde.
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5.2 Elektroanschluss

Lebensgefahr durch Stromschlag

Arbeiten unter Spannung kénnen zu Stromschlagen fiihren.

Vor Beginn der Arbeiten, Gerat von der Spannungsversorgung trennen.
Gegen unerwartetes Wiedereinschalten sichern.

Der Elektroanschluss darf nur von elektrotechnisch ausgebildetem Fachpersonal durchgefiihrt wer-
den. Dabei sind die értlichen Vorschriften zu beachten.

5.2.1 Elektrischer Anschluss Klemmkasten

Der Brenner bzw. der Klemmkasten ist entsprechend dem mitgelieferten Stromlaufplan anzuschlie-
Ren. Sehen Sie hierzu auch Kapitel 2.4 bzw. 2.4.1.

Es ist eine geeignete Sicherung zu installieren.

5.2.2 Elektrischer Anschluss Feldgerate des Brenners

Die Feldgerate des Brenners, wie Doppelmagnetventil oder Druckwachter werden Uber die bereits
vorgefertigten DIN-Stecker angeschlossen. Die DIN-Stecker sowie die Feldgerate sind entsprechend
beschriftet. Die Steckverbindungen sind, wo mdglich, anschliefend mithilfe der Schraube gegen ab-
ziehen zu sichern.

5.2.3 Elektrischer Anschluss Verbrennungsluftgeblase

Das Verbrennungsluftgeblase ist bauseits zu verdrahten.

Sehen Sie hierzu auch Kapitel 2.4.2.
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6 Inbetriebnahme

6.1 Voraussetzungen

Die Inbetriebnahme darf nur durch qualifiziertes Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Nur eine richtig durchgeflihrte Inbetriebnahme gewahrleistet die Betriebssicherheit in den geforderten
Parametern.

Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass:

alle Montage- und Installationsarbeiten ordnungsgemaf durchgefiihrt wurden,

die Verbrennungsluftzufuhr ausreicht,

die Regel- und Sicherheitseinrichtungen der Ubergeordneten Steuerung funktionsfahig und
richtig eingestellt sind (z. B. STB etc.),

die Prozessluftanlage funktionsfahig ist,

Warmeabnahme besteht.

Weitere anlagenbedingte Prifungen kénnen erforderlich sein. Hierzu die Betriebsvorschriften der ein-
zelnen Anlagenkomponenten beachten.

6.1.1 Gasanschlussdruck prufen

Anschlussdruck-min.

Der minimale Eingangsdruck sollte 50,0 mbar nicht unterschreiten. Sofern unvermeidbar, kann der
minimale Eingangsdruck 50,0 mbar unterschreiten. In diesem Falle muss dies bereits bei der Bren-
nerbestellung bekanntgegeben werden und wird explizit am Typenschild des Brenners vermerkt. Die
Gasregelstrecke wird dann entsprechend ausgelegt.

Anschlussdruck-max.

Der maximale Eingangsdruck darf auch im Storfall der Regelstrecke 360,0 mbar nicht Gberschreiten.

Explosionsgefahr durch zu hohen Gasanschlussdruck!

Uberschreiten vom maximalen Anschlussdruck kann die Armatur beschidigen
und zur Explosion fiihren.

Anschlussdruck priifen

Druckmessgerat an Messstelle anschlieRen (siehe Zeichnung Abb. 21).
Gaskugelhahn langsam 6ffnen, dabei den Druckanstieg beobachten.

Wenn der Anschlussdruck den Anschlussdruck-Max Uberschreitet:

Gaskugelhahn sofort schlie3en.
Anlage nicht in Betrieb setzen.
Betreiber der Anlage benachrichtigen.
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Wenn der Anschlussdruck den Anschlussdruck-Min unterschreitet:

Anlage nicht in Betrieb setzen.
Betreiber der Anlage benachrichtigen.
Ricksprache mit Brennerhersteller halten.

Abbildung 17: Gasregelstrecke, Messpunkt am Gas-Druckwéchter-Min.

6.1.2 Gasarmatur auf Dichtheit prufen

Die Gasarmatur wurde ab Werk bereits auf Dichtheit kontrolliert. Insbesondere die Gasverschraubung
sowie der Anschluss am Kugelhahn sind jedoch vor Ort mit Lecksuchspray oder einem geeigneten
Gasmessgerat auf Dichtheit zu kontrollieren.

Sollten Sie eine Undichtheit feststellen, nehmen Sie den Brenner nicht in Betrieb.

SchlielRen Sie sofort den Gaskugelhahn und benachrichtigen Sie den Betreiber.

Nach erfolgter Inbetriebnahme des Brenners ist ebenfalls die Verschraubung am Brennergehduse auf
Dichtheit zu prifen.
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6.1.3 Gasarmatur entliften

Sofern nicht durch den rohrleitungsbauenden Betrieb erfolgt, muss die Gasanschlussleitung entliiftet
werden.

Messstelle aus Kapitel 6.1.1 6ffnen

an der Messstelle einen geeigneten Schlauch anschlief3en

Entliftungsschlauch gefahrlos ins Freie fihren

Gaskugelhahn langsam 6ffnen

das Gas-Luft-Gemisch in der Armatur strdmt Gber den Entliftungsschlauch ins Freie

das Gas-Luft-Gemisch sollte standig auf Konzentration iberwacht werden

sobald die Konzentration auf Gber 95 % Gasgehalt steigt, wurde die Gasarmatur erfolgreich
entllftet

Gaskugelhahn schliel3en

Entliftungsschlauch entfernen und Messstelle sofort schlieRen

Insbesondere lange und grof3 dimensionierte Leitungen kénnen aufgrund des geringen Abflussvolu-
mens nicht sinnvoll auf diese Weile entliiftet werden. In diesem Falle ist vom Leitungsbauer ein Ent-
liftungskugelhahn o. A. vor dem Brenner zu installieren.

6.1.4 Brennkammerdruck aufnehmen

Kontrollieren Sie den Brennkammerdruck am dafiir vorgesehenen Nippel des Brennergehauses.

Der Brenner sowie das Verbrennungsluftgeblase missen fir die Brennraumdruckmessung ausge-
schaltet bleiben, da sonst das Messergebnis beeinflusst wird.

Solite der Brennkammerdruck vom auf dem Typenschild genannten Druck liber 25
% abweichen, kontaktieren Sie den Brennerhersteller.

CEE

=

Abbildung 18: Messnippel fuir Brennkammerdruck
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6.1.5 Gas- und Luftdruckwéachter voreinstellen

Die Voreinstellung der Druckwachter gilt nur fir die Inbetriebnahme. Die Einstellungen sollen Ihnen
die Inbetriebnahme vereinfachen. Nach der Inbetriebnahme missen die Druckwéachter richtig einge-
stellt werden (siehe Kapitel 6.3).

Waéchter Einstellung

Luftdruckwachter Stellen Sie den Luftdruckwachter auf 2,0 mbar

Stellen Sie den Gas-Min-Druckwéchter

Gas-Min-Druckwachter auf 10,0 mbar

Stellen Sie den Gas-Max-Druckwéachter auf den

Gas-Max-Druckwachter . .
maximalen Einstellwert

6.2 Brenner in Betrieb nehmen

Der Brenner muss nun gestartet werden.

Geben Sie Spannung auf Klemme 2 im Klemmkasten des Brenners.
Der Brenner startet mit dem Ziindablauf (siehe Kapitel 2.3).

Unter Umstanden kdnnen beim erstmaligen Starten mehrere Ziindversuche notwendig sein. Sollte der
Brenner trotz wiederholten Zindvorgéngen nicht starten, kann der Stellantrieb im Handmodus etwas
gedffnet werden, um beim Zinden mehr Leistung zur Verfigung zu stellen (siehe Kapitel 7.2).

Der Brenner ist erfolgreich gestartet sobald am Feuerungsautomaten als Meldung ,,03“ angezeigt wird.

Der Regelbetrieb wird anschlieRend aufgenommen

6.2.1 Ermitteln des Gasdrucks

Der einzustellende Druck am Brenner kann Uber folgende Anleitung selbst ermittelt werden. Alternativ
kénnen Sie den erforderlichen Einstelldruck beim Brennerhersteller erfragen. Halten Sie hierzu die
Ident.-Nummer des Brenners bereit.

Gasdruck fiir Brenner ermitteln

Der Gasdruck setzt sich zusammen aus:

Brennkammerdruck (siehe Kapitel 6.1.4)
Differenzdruck Brennereintritt (siehe Kapitel 2.5.5)
Leitungsverlusten (pauschal mit 4,0 mbar)

Um den erforderlichen Gasdruck zu erhalten, welcher bei max. Leistung eingestellt werden muss,
addieren Sie diese 3 Werte.

Beispiel

Brennraumdruck: -2,0 mbar

Gasdruck Brenner TE1_150KW: 6,0 mbar 8,0 mbar Einstelldruck bei voller Leistung
Leitungsverluste: 4,0 mbar

32
Montage- und Betriebsanleitung PHONIX



6.2.2 Leistung des Brenners einstellen

Fahren Sie anschlieRend den Brenner in den maximalen Offnungswinkel (90°). Dies kann Uber den
Hand-Modus des Stellantriebs oder tber die Ubergeordnete Steuerung erfolgen. Stellen Sie anschlie-
Rend am Gasmultiblock mithilfe eines Schraubendrehers den erforderlichen Gasdruck ein.

Der Gasdruck kann am Manometer der Gasregelstrecke abgelesen werden.

Abbildung 19: Einstellen des Gasdrucks am Gasmultiblock

Nach erfolgter Einstellung wurde der Brenner erfolgreich in Betrieb genommen. Der Brenner sollte nun
in der voreingestellten Kleinlast sicher ziinden.

6.2.3 Brennerleistung beschranken

Sofern erforderlich oder gewilinscht, kann anschlieBend die maximale Brennerleistung beschrankt
werden. Hierzu die Nocke 2 im Stellantrieb entsprechend der Betriebsanleitung im maximalen Off-
nungswinkel beschranken (siehe Schimpf Betriebsanleitung Serie 00-01-02-03).

6.2.4 UV-Sensor / lonisationselektrode auf Funktion prufen

Prifen Sie die Funktionalitat der Flammenuberwachung:

UV-Sensor

Lésen Sie mithilfe eines Schlitzschraubendrehers die Befestigung des UV-Sensors.
Entfernen Sie den UV-Sensor vom Brenner und Blenden diesen mit der Hand ab.
Der Brenner geht auf Stoérung.

Befestigen Sie den UV-Sensor wieder am Brenner und quittieren Sie die Stérung.
Der Brenner startet erneut.
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lonisationselektrode

Ziehen Sie den Stecker der lonisationselektrode ab.

Der Brenner geht auf Stérung.

Bringen Sie den Stecker wieder auf der lonisationselektrode an und quittiere Sie die Stérung.
Der Brenner startet erneut.

6.3 Druckwachter einstellen und prufen

6.3.1 Gasdruckwachter-min. einstellen und prufen

Gasdruckwachter-min. auf Funktionalitat prifen

Schlief3en Sie den Eingangskugelhahn wahrend des Betriebes des Brenners.
Der Brenner geht auf Stérung (F 13 oder F A2).

Gasdruckwachter-min. einstellen

Stellen Sie anschliefend den Gasdruckwachter-min. auf den ermittelten Gasdruck aus Kapitel
6.2.1 ein - unabhangig vom Gasdruck mindestens jedoch 10,0 mbar

6.3.2 Gasdruckwachter-max. einstellen und prufen

Gasdruckwachter-max. auf Funktionalitat prifen

Verdrehen Sie den Max-Druckwachter auf die kleinstmogliche Stellung.
Der Brenner geht auf Stérung (F 13 oder F A2).

Gasdruckwachter-max. Wert ermitteln

Fahren Sie den Brenner in der kleinstmdglichen Last und kontrollieren anschlieend den Aus-
gangsdruck des Gasmultiblocks mithilfe eines Druckmessgerats.
Ausgangsdruck + 10,0 mbar = Einstellwert Gasdruckwachter-max.

Gasdruckwachter-max. einstellen

Stellen Sie anschlielend den Gasdruckwachter auf den ermittelten Einstellwert ein.

6.3.3 Luftdruckwachter-min. einstellen und prifen

Luftdruckwachter-min. auf Funktionalitat prifen

Blenden Sie die Ansaugung des Verbrennungsluftgeblases ab.
Der Brenner geht auf Stérung (F AB).

Luftdruckwachter-min. einstellen

Bei Unterdruck innerhalb der Brennkammer: Stellen Sie den Luftdruckwéachter auf 2,5 mbar ein.

Bei Uberdruck innerhalb der Brennkammer:  Stellen Sie den Luftdruckwachter auf die Summe aus
2,5 mbar + Gegendruck ein.
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7/ Bedienung

7.1 Bedienung Feuerungsautomat

In dieser Ubersicht werden die Standardfunktionen des Feuerungsautomaten kurz beschrieben. Fir
tiefergehende Informationen ist die Dokumentation des Herstellers zu beachten
(siehe Dungs MPA41xx).

Grundsatzlich sind beim fehlerfreien Betrieb des Brenners keine Bedieneingaben notwendig. Lediglich
im Storfall, kann Gber die Bedientasten der Brenner quittiert werden.

Wir empfehlen samtliche Stérmeldungen vorab zu notieren und anschlieBend an
den Kundendiensttechniker zu Gbermitteln.

7.1.1 Bedienfeld

Beschreibung Funktionen Feuerungsautomat inkl. Display

Display 3 x 7 Segment

LED:
Blau: Warmeanforderung
Gelb: Flammenqualitat (blinkt bei schlechter Flamme)

Rot: Stérung

Abbildung 20: Bedienfeld

| Freigabetaste Reset Funktion und Bestatigung der Eingabe

Zuriick

Plus Erhdhung des angezeigten Wertes

Minus Verminderung des angezeigten Wertes

Driicken Sie Plus und Minus gleichzeitig. (Innerhalb Betriebs- oder Fehleranzeige)
Sie erhalten weitergehende Informationen
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7.1.2 Anzeige

Das Display kann, abhangig vom Betriebszustand des Feuerungsautomaten, unterschiedliche Infor-

mationen anzeigen.

Modus Aktiv wenn
. . im normalen Betriebsfall, wenn kein Fehler vor-
Betriebsanzeige liegt

Fehleranzeige

sich der Automat in der Stdrverriegelung befin-
det.

Infoanzeige

aus der Betriebsanzeige durch Driick der Tas-
tenkombination: Plus und Freigabetaste

Fehlerspeicheranzeige

aus der Betriebsanzeige durch Driicken der Tas-
tenkombination: Plus und Zuriick

Parametrieranzeige

aus der Betriebsanzeige durch Driicken der Tas-
tenkombination: Freigabetaste und Zuriick

Ricksetzanzeige

aus der Betriebsanzeige durch Driicken der Tas-
tenkombination: Minus und Zuriick

Blinkende Anzeige

abhangig vom Anzeigemodus:
1. Aufforderung zum Bestatigen des Wechsels
der Zugriffsebene

2. Gedriickt-Halten der Entriegelungstaste fiir
mehr als 5 Sekunden zum bewussten Neu-
start des MPA (,,Erweiterte Entriegelung®)

. Fehler Prozessor 2, siehe Fehlerliste MPA41xx

. Neues Passwort nach Passwortanderung

. Neustart des Automaten, alle Segmente und
LEDs blinken

abhw

Achtung Darstellung auf 7-Segment-Anzeige beachten

2. Buchstaben
B oderb = |:|
Doderd= l:|
Oodero=0

1. Ziffern

0=

Abbildung 21: 7-Segment-Anzeige
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7.2 Bedienung Stellantrieb

Beachten Sie, dass im Stellantrieb 230 V auf den Kontakten anliegen. Bedienen
Sie den Stellantrieb daher mit Vorsicht und nur wenn Sie dazu befahigt sind.

In dieser Beschreibung werden lediglich Funktion der Nockenschalter, sowie der Weg in und das Ver-
lassen des Handbetriebs, beschrieben. Fir tiefergehende Informationen bezuglich des Stellantriebs ist
die Dokumentation des Herstellers zu beachten. (Siehe Schimpf Betriebsanleitung Serie 00-01-02-03).

7.2.1 Nockenschalter Stellantrieb

Nockenschalterbelegqung

Nocke Belegung
Begrenzt den Stellantrieb in der Kleinlast.
Nocke 1 Maximaler SchlieRwinkel. Eine Optimierung kann das Zindverhalten sowie die Klein-

last beeinflussen.

Begrenzt den Stellantrieb in der Groflast.

Nocke 2 Maximaler Offnungswinkel. Eine Optimierung beeinflusst die maximale Leistung des
Brenners. Uber Nocke 2 kann der Brenner in der maximalen Leistung limitiert werden.
Nocke 3 stellt sicher, dass der Brenner nicht in der GroRlast geziindet werden kann.
Die Nocke ist ab Werk auf ca. 20 bis 30 % Leistung des Brenners eingestellt. Ober-

Nocke 3 halb dieser Einstellung kann der Brenner nicht starten. Im Betrieb ist Nocke 3 baus-
eits Uber einen Schlielter-Kontakt zu briicken. Siehe Stromlaufplan (Kapitel 3.5).
Nocke 4 Nocke 4 ist ohne Funktion.

Einstellen der Nockenschalter

Die Nockenschalter sind werkseitig entsprechend oben genannter Tabelle eingestellt. Die Feinjustie-
rung kann mit einem Schraubendreher an Schraube F erfolgen.

Abbildung 22: Nockenschalter innerhalb des Stellantriebs
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7.2.2 Handbetrieb Stellantrieb

Handmodus Stellantrieb TEC3/P
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Abbildung 23: Platine Stellantrieb, kann ggf. abweichen
Handmodus Stellantrieb TEC10/20:
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Abbildung 24: Platine Stellantrieb, kann ggf. abweichen
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fahrt stellen.

im Handmodus gefahren werden.

Der Stellantrieb reagiert nicht me

leiste.

Den Schalter nach der Handfahrt

Schalter von Automatik auf Hand-

AnschlieBend kann tber die beiden
Taster AUF bzw. ZU der Stellantrieb

hr

auf Steuereingaben auf die Klemm-

daher wieder auf Automatik stellen.

Sie aktivieren den Handmodus durch
kurzzeitiges Betéatigen einer der bei-
den Taster, AUF bzw. ZU.

Ist der Hand-Modus aktiviert, wird
dies durch langsames Blinken der
roten Status-LED angezeigt.

Anschlief3end kann Uber die beiden
Taster AUF bzw. ZU der Stellantrieb
im Handmodus gefahren werden.

Der Stellantrieb reagiert nicht mehr
auf Steuereingaben auf die Klemm-
leiste.

Der Hand-Modus wird durch kurzzei-
tiges sowie gleichzeitiges Betéatigen
der beiden Taster AUF und ZU be-
endet.

38




8 Wartung

Bei der Wartung sollte der Brenner innen wie au3en gereinigt, sowie samtliche Sicherheitseinrichtun-
gen auf Funktion gepruft werden. Wir empfehlen den Flammenkonus auszubauen und zu reinigen,
sowie das Verbrennungsluftgebldse zu reinigen. Nach erfolgter Wiederinbetriebonahme werden die
Brennereinstellungen protokolliert. Gehen Sie bei der Wartung entsprechend der nachfolgenden Kapi-
tel vor.

8.1 Hinweise zu Wartung

Explosionsgefahr durch ausstromendes Gas

Unsachgemale Arbeiten kdnnen zu Gasaustritt und zur Explosion flihren.

Vor Beginn der Arbeiten Brennstoff- Absperreinrichtungen schlielen.
Beim Aus- und Einbau von gasfiihrenden Anlagenteilen sorgfaltig arbeiten.
Schrauben an den Messstellen schlieRen und auf Dichtheit prifen.

Lebensgefahr durch Stromschlag

Arbeiten unter Spannung kann zu Stromschlagen flihren.

Vor Beginn der Arbeiten Gerat von der Spannungsversorgung trennen.
Gegen unerwartetes Wiedereinschalten sichern.

Verbrennungsgefahr durch heiRe Bauteile

HeilRe Bauteile kdnnen zu Verbrennungen fihren.

Lassen Sie die Bauteile ausreichend auskuhlen.

SCHARR TEC GmbH & Co0.KG empfiehlt einen Wartungsvertrag, um eine regelma-
Rige Priifung sicherzustellen.

Die Wartung darf nur durch qualifiziertes Fachpersonal durchgefiihrt werden. Der Gasbrenner sollte
einmal im Jahr gewartet werden. Je nach Anlagenbedingungen kann auch eine haufigere Prifung
erforderlich sein. Komponenten, die erhéhten Verschlei® aufweisen oder deren Auslegungslebens-
dauer Uberschritten ist oder vor der nachsten Wartung Uberschritten wird, sollen vorsorglich ausge-
tauscht werden. Die Auslegungslebensdauer der Komponenten ist im Wartungsplan aufgefihrt (siehe
Kapitel 8.2).
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Vor jeder Wartung

Vor Beginn der Wartungsarbeiten Betreiber informieren.
Hauptschalter der Anlage ausschalten und gegen unerwartetes Wiedereinschalten sichern.
Brennstoff-Absperreinrichtung schlieRen (Kugelhahn).

Nach jeder Wartung

Gasfiihrende Bauteile auf Dichtheit prifen.
Funktion des Brenners prifen.
Einstellwerte des Brenners aufnehmen.

8.2 Wartungsplan

Brennerkomponente

Kriterium / Auslegungsle-
bensdauer

WartungsmaRnahmen

Verbrennungsluftgeblase

Verschmutzung / Beschadigung

Reinigen / Austauschen

Luftfihrung Verschmutzung Reinigen

Luftklappe Verschmutzung / Beweglichkeit Reinigen / Fetten
Luftdruckwachter Schaltpunkt / 10 Jahre Prufen / Austauschen
Zindleitung Beschadigung Austauschen
Zindelektrode Verschmutzung / Beschadigung Reinigen / Austauschen
Feuerungsautomat Defekt / 10 Jahre Austauschen
lonisationsleitung Beschadigung Austauschen
lonisationselektrode Verschmutzung / Beschadigung Austauschen

Verschmutzung / 10.000 Be-

UV-Sensor ) Reinigen / Austauschen
triebsstunden
Shutter 1 Millionen Schaltungen / 20 Austauschen
Jahre
Flammrohr Verschmutzung / Beschadigung Reinigen / Austauschen
Gasmultiblock mit VPS Erkannter Fehler Austauschen
Gasmultiblock ohne VPS Beschadigung / 10 Jahre Austauschen
Gasdruckwachter Schaltpunkt / 10 Jahre Prifen / Austauschen

Die angegebene Auslegungslebensdauer gilt fiir den typischen Einsatz in einer Thermoprozessanlage
nach EN746.
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8.3 Wartungskonus entfernen

Der Wartungskonus muss zum Offnen des Brennergehauses sowie fiir den Ziindelektrodenwechsel /
lonisationselektrodenwechsel entfernt werden.

Entfernen Sie ggf. den UV-Sensor vom Anschluss des Brenners.

Entfernen Sie Zindkabel ggf. lonisationskabel.

Lésen Sie die 4 Inbusschrauben, mit welchen der Wartungskonus am Geh&duse verschraubt
ist.

Entfernen Sie den Wartungskonus inkl. der Zindelektrode / lonisationselektrode.

Sie haben nun freie Sicht auf die Gasklappe sowie die Gasdlsen des Brenners.

Reinigen Sie den Wartungskonus, insbesondere samtliche Bohrungen und Schauglaser.

Bei Wiedereinbau des Wartungskonus in umgekehrter Reihenfolge. Achten Sie auf die Unversehrtheit
der Dichtung. Erneuern Sie diese, wenn die Dichtung beschadigt ist.

=

Abbildung 25: Wartungskonus

Die entsprechenden Schrauben des Wartungskonus sind farblich markiert.
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Offnen Sie den Ziindelektrodenhalter mithilfe von Schraubenschliisseln.

Sie konnen die Ziindelektrode aus dem Halter nach hinten abziehen.

Reinigen Sie die Zindelektrode mit einer Messingburste oder tauschen Sie diese komplett
aus.

Setzen Sie die Ziindelektrode wieder in den Ziindelektrodenhalter ein und ziehen Sie diesen
fest.

Achten Sie darauf den passenden Abstand zum Wartungsflansch einzuhalten (2 mm zum Ge-
hause), (ggf. in Position biegen).

2mm
Ziindfunkenstrecke

zwischen
Elektrode und
Gehduse

Abbildung 26: Abstand Elektrode zum Gehause
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8.3.2 Flammenuberwachung reinigen / tauschen

UV-Sensor

Reinigen Sie die UV-Rdhre sowie ggf. vorhandene Glasscheiben des UV-Sensors mit einem feuchten
Tuch. Der UV-Sensor verfugt unter der Anschlusshaube Uber eine Steckverbindung, wodurch der
Austausch sehr leicht gestaltet werden kann (siehe Dokumentation Dungs MPA41xx).

Shutter

Der Shutter ist wartungsfrei. Bei Bedarf ist er entsprechend der Dokumentation zu tauschen (siehe
Dokumentation Dungs MPA41xx).

lonisationselektrode

Offnen Sie den lonisationselektrodenhalter mithilfe von Schraubenschliisseln.

Sie konnen die lonisationselektrode aus dem Halter nach hinten abziehen.

Reinigen Sie die lonisationselektrode mit einer Messingburste oder tauschen Sie diese kom-
plett aus.

Setzen Sie die lonisationselektrode wieder in den Ziindelektrodenhalter ein und ziehen Sie
diesen fest.

Achten Sie darauf, dass die lonisationselektrode nicht das Gehause berlihrt.

Abbildung 27: Einfiihrung lonisationselektrode in Wartungskonus

Bei Verwendung einer lonisationselektrode wird diese Uber den Zindkerzenanschluss gerade in den
Wartungskonus eingefiihrt. Die Zindkerze wird Uber einen separaten Halter seitlich im UV-Sensor
Anschluss eingefiihrt. Auch in diesem Falle ist ein Abstand von ca. 2 mm zum Gehause einzuhalten
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8.4 Stellantrieb-Luftklappe aus- und einbauen

) Entfernen Sie das Verbrennungsluftgeblase vom Gehause.

Abbildung 28: Beispielbild vom Geblase wahrend des Rickbaus vom Brennergehduse

() Losen Sie die beiden Schrauben, welche die Luftklappe mit der Luftwelle verbinden.

Abbildung 29: Draufsicht auf das Brennergehause ohne Verbrennungsluftgeblase,
mit Sicht auf Luftklappe und Luftwelle

) Entfernen Sie die Anschlagsschraube des Stellantriebs und ziehen Sie anschlieend den
Stellantrieb inkl. Luftwelle seitlich aus dem Brenner.
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Abbildung 30: Frontalansicht auf Gehause mit Blick auf den Stellantrieb
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8.5 Flammenkonus inkl. Gasblock aus- und einbauen

Nach dem Entfernen des Wartungskonus kann der Gehausedeckel entfernt werden.

) Loésen Sie die 6 bzw. 8 Inbusschrauben, mit welchen der Gehdusedeckel am Gehause ver-
schraubt ist.

) Entfernen Sie den Geh&usedeckel vom Brennergehause.

7 Sie haben nun freie Sicht auf den Gasblock sowie den Luftmischkonus.

Der Phonix TE1 sowie TE2 verfiigen iiber 6 Schrauben.

Der Phonix TE3 verfiigt iiber 8 Schrauben.

Abbildung 31: Phonix TE1 Gehausedeckel mit Inbusschrauben (rot markiert)

) Entfernen Sie die 4 Schrauben des Gasblocks auf der Unterseite des Brenners, direkt neben
dem Gasanschluss.
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Abbildung 32: Brenner ohne Gehausedeckel
(Die Gasregelstrecke ist aufgrund der Ubersichtlichkeit nicht dargestellt)

) Entfernen Sie den Gasblock inkl. Luftklappe sowie angehangten Flammenkonus aus dem
Brennergehause.

Abbildung 33: Seitenansicht auf den Brenner wahrend des Entfernens des Gasblocks
inkl. Flammenkonus und Luftklappe
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8.6 Druckwachter / VPS

Bei der jahrlichen Wartung sind samtliche Sicherheitseinrichtungen auf Funktion und Schaltpunkt zu
Uberprufen.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

8.6.1 Luftdruckwachter prufen / austauschen

Luftdruckwachter prifen

Blenden Sie die Ansaugseite des Verbrennungsluftgeblases mithilfe eines Lappens kurzzeitig
ab.

Der Brenner geht auf Stérung und am Feuerungsautomat wird eine eindeutige Fehlermeldung
generiert.

Entfernen Sie den Lappen und quittieren Sie die anstehende Stérung.

Der Brenner startet und geht erneut in Betrieb.

Notieren Sie sich den Schaltwert des Luftdruckwachters im Prifprotokoll.

Luftdruckwéchter austauschen

Schalten Sie den Brenner Spannungslos.

Offnen Sie die Abdeckung des Luftdruckwachters.

Losen Sie die elektrische Verdrahtung des Druckwachters.

Lésen Sie den Luftdruckwachter an der riickseitigen Messingverschraubung vom Brennerge-
hause.

Entfernen Sie, wenn notwendig, die Verschraubung aus dem defekten Luftdruckwéchter.
Installieren Sie die Verschraubung am neuen Luftdruckwachter und gehen Sie in umgekehrter
Reihenfolge fir die Wiedermontage vor.

Zusitzliche Informationen kdnnen Sie der Dokumentation des Luftdruckwach-
ters entnehmen.
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8.6.2 Gasdruckwachter-min. prifen / austauschen

Gasdruckwachter min. prifen

Schlief3en Sie den eingangsseitigen Gaskugelhahn langsam.

Der Gasdruckwachter detektiert den Gasmangel und gibt eine Stérung aus.
Offnen Sie den Gaskugelhahn wieder und quittieren Sie die Stérmeldung.

Der Brenner startet und geht erneut in Betrieb.

Notieren Sie sich den Schaltwert des Gasdruckwachters min. im Prifprotokoll.

Gasdruckwéachter min. austauschen

Schalten Sie den Brenner spannungslos.

Schliel3en Sie den eingangsseitigen Gaskugelhahn.

Entfernen Sie die Steckverbindung des Druckwachters.

Lésen Sie den Druckwéchter an den beiden Inbusschrauben vom Multiblock.
Installieren Sie den neuen Druckwachter in umgekehrter Reihenfolge am Multiblock.
Kontrollieren Sie anschlieRend auf Dichtheit.

Zusitzliche Informationen konnen Sie der Dokumentation des Gasdruckwach-
ters entnehmen.

8.6.3 Gasdruckwachter-max. prufen / austauschen

Gasdruckwachter max. prifen

Reduzieren Sie den Einstellwert des Gasdruckwachters max. bis dieser zur Abschaltung des
Brenners fihrt.

Der Gasdruckwachter geht in Stérung sobald der anstehende Druck héher ist als der Einstell-
wert.

Andern Sie den Einstellwert des Gasdruckwachters max. auf den urspriinglichen Wert.
Quittieren Sie die Stérmeldung am Feuerungsautomaten.

Der Brenner startet und geht erneut in Betrieb.

Notieren Sie sich den Schaltwert des Gasdruckwachters max. im Prifprotokoll.

Gasdruckwachter max. austauschen
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Schalten Sie den Brenner spannungslos.

SchlieBen Sie den eingangsseitigen Gaskugelhahn.

Entfernen Sie die Steckverbindung des Druckwachters.

Lésen Sie den Druckwachter mithilfe eines Inbusschlissels vom Anschlussflansch des Mul-
tiblocks.

Entfernen Sie die Adapterplatte vom defekten Druckwachter.

Installieren Sie die Adapterplatte auf den neuen Druckwachter.

Installieren Sie den neuen Druckwachter in umgekehrter Reihenfolge am Anschlussflansch
des Multiblocks.

Kontrollieren Sie anschlieend auf Dichtheit, wahrend der Brenner in Betrieb ist.

Zusitzliche Informationen konnen Sie der Dokumentation des Gasdruckwach-
ters entnehmen.
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8.6.4 Ventilprufsystem prufen / austauschen

Ventilprifsystem priifen

Offnen Sie vor dem Start des Brenners die Offnung ,Pa“ am Ventilpriifsystem.

Starten Sie anschlieBend den Brenner.

Das Ventilprifsystem kann keinen Druck zwischen den Ventilen aufbauen und geht nach spa-
testens 26 Sekunden in Stérung.

SchlieRen Sie die Offnung ,Pa“ am Ventilpriifsystem.

Quittieren Sie die Stérung am Ventilprifsystem.

Der Zyklus startet erneut und der Brenner geht in Betrieb.

Ventilprifsystem austauschen

Schalten Sie den Brenner spannungslos.

Schlief3en Sie den eingangsseitigen Gaskugelhahn.

Ziehen Sie den Stecker des Ventilpriifsystems ab.

Entfernen Sie das defekte Ventilpriifsystem vom Gasmultiblock, indem Sie die 4 Inbusschrau-
ben 6ffnen.

Installieren Sie das neue Ventilprifsystem in umgekehrter Reihenfolge. Verwenden Sie dazu
zwingend neue Schrauben, welche dem neuen Ventilpriifsystem beiliegen.

Kontrollieren Sie anschlieRend auf Dichtheit.

8.7 Gasmultiblock prufen / austauschen

Die Prufung des Gasmultiblocks beschrankt sich auf eine allgemeine Sichtpriifung sowie der Kontrolle
des Gassiebs bzw. Gasfilters.

8.7.1 Prufung Gasmultiblock

Kontrollieren Sie alle Steckverbindungen des Gasmultiblocks auf festen Halt.

Kontrollieren Sie alle Kabel auf duflere Beschadigungen.

Achten Sie auf offensichtliche Beschadigungen am Gasmultiblock.

Prifen Sie die Dichtheit des Gasmultiblocks mithilfe von Lecksuchspray oder Gasmessgera-
ten.
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8.7.2 Kontrolle Gassieb / Gasfilter

Kontrolle Gassieb an Multiblock MB 407 / 410/ 412

Das Gassieb ist zwischen Gasmultiblock und Eingangsflansch eingesetzt.

Zum Tausch oder Kontrolle des Siebs, muss der Gasmultiblock vom Flansch gelost werden.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

Schlief3en Sie den Gaskugelhahn.

Entfernen Sie die beiden Schrauben am Eingangsflansch des Gasmultiblocks.

wenn notwendig, entfernen Sie die beiden Schrauben am Ausgangsflansch des Gasmulti-
blocks.

Ziehen Sie den Gasmultiblock zwischen den Flanschen heraus.

Kontrollieren Sie das Sieb im Eingang des Gasmultiblocks.

Wenn notwendig, reinigen Sie das Sieb mit Druckluft.

Gehen Sie zum Einbau des Gasmultiblocks in umgekehrter Reihenfolge vor.

Achten Sie beim Wiedereinbau auf die Unversehrtheit der O-Ring-Dichtungen.

Prifen Sie die Dichtheit des Gasmultiblocks mithilfe von Lecksuchspray oder Gasmessgera-

ten.

0O-Ring
O-ring

Jjoint tarigue
anello torico

Filter
filter
filtre filtro

Abbildung 34: Position Gassieb im Multiblock MB 407 / 410/ 412
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Kontrolle Gasfilter an Multiblock MB 415 / 420

Der Gasfilter ist auf der Unterseite des Gasmultiblocks eingeschoben. Er kann Uber eine Montageoff-

nung kontrolliert bzw. getauscht werden.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

Schlieen Sie den Gaskugelhahn.

Entfernen Sie die 6 Schrauben der Montagedffnung.

Ziehen Sie den Filter aus dem Gasmultiblock nach unten heraus.

Kontrollieren Sie den Filter.

Wenn notwendig, reinigen Sie den Filter oder tauschen Sie ihn aus.

Gehen Sie zum Einbau des Gasfilters in umgekehrter Reihenfolge vor.

Achten Sie beim Wiedereinbau auf die Unversehrtheit der Dichtung.

Prifen Sie die Dichtheit des Gasmultiblocks mithilfe von Lecksuchspray oder Gasmessgera-
ten.

Abbildung 35: Position Gasfilter Gasmultiblock MB 415 / 420

Montage- und Betriebsanleitung PHONIX

52



8.7.3 Gasmultiblock austauschen

Schlief3en Sie den Gaskugelhahn.

Entfernen Sie alle Steckverbindungen zum Gasmultiblock sowie dessen Anbauteilen.
Entfernen Sie, wenn notwendig die Anbauteile des Gasmultiblocks wie in den jeweiligen Kapi-
teln beschrieben.

Entfernen Sie die Schrauben, welche den Gasmultiblock mit den Flanschen verbindet.
Entfernen Sie den Gasmultiblock anschlieRend aus der Rohrleitung.

Gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge fir den Wiedereinbau des Gasmultiblocks vor.

Wenn notwendig, empfehlen wir, zuvor die Anbauteile anzubringen.

Prifen Sie die Dichtheit des Gasmultiblocks mithilfe von Lecksuchspray oder Gasmessgera-
ten.

8.8 Feuerungsautomat austauschen

Der Feuerungsautomat kann mit wenigen Handgriffen ausgetauscht werden. In der Regel ist ein
Tausch des Automatensockels nicht notwendig. Achten Sie vor dem Tausch des Feuerungsautomaten
darauf, dass der Typ passend und der Automat entsprechend richtig parametriert wurde.

Falsch parametrierte Feuerungsautomaten kénnen zu nicht kalkulierten Zustan-
den am Brenner fiihren wodurch ein erhebliches Risiko beim Betrieb entstehen
kann.

Gehen Sie zum Tausch folgendermafen vor:

Schalten Sie den Feuerungsautomaten/Brenner spannungslos.

Offnen Sie die beiden Schrauben, welche den Feuerungsautomaten auf dem Sockel befesti-
gen.

Ziehen Sie den Feuerungsautomaten nach vorne ab.

Gehen Sie zum Wiedereinbau in umgekehrter Reihenfolge vor.
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Samtliche Stérungen werden vom Feuerungsautomaten erkannt und als Fehlermeldung wiedergege-

ben.

Nachfolgende Liste soll Sie bei der Behebung von Stérungen unterstitzen.

Zusitzliche Informationen kénnen Sie den Herstellerunterlagen des Feuerungs-
automaten entnehmen sowie beim Brennerhersteller erfragen.

Anzeige
am Dis- mogliche Ursache der Sto- Behebung der méglichen
Problem
play rung Ursachen
MPA41xx
Spannungsversorgung Spannungsversorgung
Feuerungsautomat / unterbrochen Uberprufen ggf. wiederher-
) externe Sicherung ausge- '
Brenner ohne Funk- keine 15st st_ellen )
tion Sicherung  Feuerungsau- Sicherungen priifen
" Feuerungsautomaten tau-
tomat ausgeldst schen
Feuerungsautomat defekt
Uberpriifen Sie die Span-
nung der Warmeanforde-
Warmeanforderung fehlt rung (Klemme 2)
Brenner startet nicht 0 Brenner nicht in Kleinlast Prifen Sie den Stellantrieb
Nocke 3 im Stellantrieb ggf. in Kleinlast fahren.
defekt Nocke 3 im Stellantrieb
prifen ggf. mit Nocke 4
tauschen

Die Sicherheitskette des

Feuerungsautomaten st Uberpriifen Sie den Gas-

Stérung Sicher- OxA2 unterbrochen druck

heitskette Gas-Max-DW ausge- Gas-Max-DW austauschen
|ost/defekt Gas-Min-DW austauschen
Gas-Min-DW ausge- Gaskugelhahn 6ffnen
I0st/defekt

: . Zindfunke kontrollieren
Keine ~ Flammenbildung Abstand Ziindelektrode
nach Zindung kontrollieren
falsches Gas-Luft- Defekten Ziindtransforma-
Flammenabriss Ggmls_gh tor austauschen
N ) kein Zindfunke - = =
wahrend Sicher- OxA7 Zundstellung héher wahlen
heitszeit defekter UV-Sensor UV-Sensor reinigen
Uy-Sensor verschm'utzt defekten UV-Sensor er-
Zundstel'lung zu gering neuern
Gasmultiblock 6ffnet nicht Gas-Luft-Gemisch anpas-
sen
Gasmultiblock erneuern
Gasdruck nach Multiblock
Gasdruck nach Multiblock anpassen
: Zu gering Defekten UV-Sensor er-
Flammenabriss 0xA8 UV-Sensor defekt neuern

wahrend Betrieb

UV-Sensor verschmutzt

Gegendruck im Brennraum

ist zu hoch

UV-Sensor reinigen
Gegendruck im Brennraum
reduzieren ggf. Riickspra-
che mit Brennerhersteller

Montage- und Betriebsanleitung PHONIX

54




Ruhestandskontrolle

OxAA Luftdruckwéachter defekt Luftdruckwachter erneuern
LDW 2/3 Wege Ventil defekt 2/3 Wege Ventil erneuern
Geblase einschalten
, Kein Luftdruck Geblase tauschen
Kein Luftdruck OxAD Gegendruck im Brennraum Geblase reinigen
ist zu hoch Brennraumdruck kontrollie-
ren
UV-Sensor erkennt Flam- UV-Sensor erneuern
Fremdlicht 0OxA6 me auflerhalb Betriebszei- Auf Fremdlicht kontrollie-
ten des Brenners ren, ggf. Gegenmalnah-
UV-Sensor defekt men ergreifen
Die Sicherheitskette des
Feuerungsautomaten ist Uberpriifen Sie den Gas-
Gasdruck zu hoch unterbrochen druck
Gasdruck zu gering 0x13 Gas-Max-DW ausge- Gas-Max-DW austauschen
I6st/defekt Gas-Min-DW austauschen
Gas-Min-DW ausge- Gaskugelhahn 6ffnen
I6st/defekt
Temperatur steigt Uberpriifen Sie die An-
. . steuerung des Stellan-
nicht / Temperatur 3 Regelsgnal unterbrochen triebs
ist zu hoch Stellantrieb defekt Stellantrieb mit Handfahrt
auf Funktion priifen
Shutter erneuern
Shutter defekt Erweiterungsmodul erneu-
Fehler Shuttertest 0x61 Erweiterungsmodul defekt ern
Falsche Programmierung Programmierung MPA pri-
fen
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10 Stilllegung

Bei Betriebsunterbrechung

Brenner ausschalten
Brennstoff-Absperreinrichtungen schlief3en

11 Gewabhrleistung und Haftung

Gewabhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind
ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zurtickzufiihren
sind:

nicht bestimmungsgemafie Verwendung

Nichtbeachten der Anleitung

Betrieb mit nicht funktionsfahigen Sicherheits- oder Schutzeinrichtungen
Weiterbenutzung trotz Auftreten von einem Mangel

unsachgemales Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten
unsachgemal durchgefiihrte Reparaturen

keine Verwendung von SCHARR-TEC-Originalteilen

héhere Gewalt

eigenméachtige Veranderungen am Geréat

Einbau von Zusatzkomponenten, die nicht gemeinsam mit dem Geréat gepruft wurden, ohne
Zustimmung des Herstellers

Einbau von Brennraumeinsatzen, die die Ausbildung der Flamme verhindern
nicht geeignete Brennstoffe

Mangel in den Versorgungsleitungen

zu hohe Anschlussdriicke in der Versorgungsleitung

Montage- und Betriebsanleitung PHONIX
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12 Ersatzteile / Verschleildteile

Gerne unterstiitzen wir Sie bei der Suche nach den passenden Verschleil3-, Ersatzteilen. Halten Sie
hierzu bitte die entsprechende Brenner Ident-Nummer bereit. Fir Unterstitzung wenden Sie sich an

+49 711 - 78 68-463.

Folgende Liste zahlt die gangigsten Ersatzteile inkl. SCHARR TEC-Bestellnummer auf:

12.1 Verschleildteile Phonix TE1/2 /2.1

Bezeichnung Technische Information SCHARR TEC-Bestellnummer
Zindelektrode D 11/100 tt20005
Zindkabel PVC tt20006
Zundkerzenstecker Abgewinkelt tt20008
Dichtung Gasblock Male: 100x60x2 tt25180
Dichtung Wartungsflansch MafRe: DNG5 127x77x2 tt20112
Dichtung Flammrohr MafRe: DN200 273x220x2 tt20099
Dichtband Phonix Selbstklebend tt20003

12.2 Verschleildteile Phonix TE3 / 3.1

Bezeichnung Technische Information SCHARR TEC-Bestellnummer
Zundelektrode D 11/100 tt20005
Zindkabel PVC tt20006
Zundkerzenstecker Abgewinkelt tt20008
Dichtung Gasblock Male: 120x80x2 tt25181
Dichtung Wartungsflansch MaRe: 158x90x2 tt25182
Dichtung Flammrohr Male: 398x305x2 tt20104
Dichtband Phonix Selbstklebend tt20003
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12.3 Ersatzteile fur Phonix TE1/2/2.1/3/ 3.1

Entnehmen Sie den Typ des notwendigen Bauteils dem darauf angebrachten Typenschild. Im Zweifel

Brennerhersteller kontaktieren.

12.3.1 Kugelhahne

Bezeichnung

Technische Information

SCHARR TEC-Bestellnummer

Kugelhahn %" Gaskugelhahn 7%* tt20126
Kugelhahn %4* Gaskugelhahn %* tt20125
Kugelhahn 1* Gaskugelhahn 1¢ tt20044
Kugelhahn 1 74" Gaskugelhahn 1 V4" tt20124
Kugelhahn 1 75" Gaskugelhahn 1 V5" tt20123
Kugelhahn 2 Gaskugelhahn 2 tt20122

12.3.2 Gasmultiblocke

Bezeichnung

Technische Information

SCHARR TEC-Bestellnummer

Gasmultiblock MB 407 MB-DLE 407 B0O1 S20 120038
Gasmultiblock MB 410 MB-DLE 410 BO1 S20 120039
Gasmultiblock MB 412 MB-DLE 412 B0O1 S20 120040
Gasmultiblock MB 415 MB-DLE 415 B0O1 S20 120041
Gasmultiblock MB 420 MB-DLE 420 B01 S20 120042
Gasmultiblock MB 412 (Leis- | 0 ) £ 412 Bo1 S50 1251955
tungsgesteigert)

Gasmultiblock MB 415 (Leis- | \15 1) £ 415 Bo1 S50 125188
tungsgesteigert)

Gasmultiblock MB 420 (Leis- | \ 15 1) £ 420 B01 S50 200092
tungsgeseigert)

Ersatz Filtereinsatz inkl. Dichtung 120036

MB415/420
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12.3.3 Druckwéachter

Bezeichnung

Technische Information

SCHARR TEC-Bestellnummer

gesteigert)

Gas-Min-Druckwachter GW 150 A5 tt20031
Gas-Max-Druckwéchter GW 50 A5 tt20032
Luftdruckwachter LGW 10 A4 tt20027
Luftdruckwachter (Leistungs- LGW 50 A4 tt20026
gesteigert)

Luftdruckwachter (Leistungs- LGW150 A4 tt20028

12.3.4 Stellantriebe

Bezeichnung

Technische Information

SCHARR TEC-Bestellnummer

hend

rechts

Stellantrieb 232 232 D3-230-06-011 tt20024
Stellantrieb 232 mit Poti. 232 D3-230-06-059 tt20025
Stellantrieb TEC 3 linksdre- 3-Pkt-Schritt, Drehrichtung: tt25068
hend links
Stellantrieb TEC 3P linksdre- 3-Pkt-Schritt, Drehrichtung: tt25310
hend links, 10000hm Potentiometer
Stellantrieb TEC 3 rechtsdre- 3-Pkt-Schritt, Drehrichtung: tt25065
hend rechts
Stellantrieb TEC 3P rechts- 3-Pkt-Schritt, Drehrichtung: tt25066
drehend rechts,

10000hm Potentiometer
Stellantrieb TEC10 linksdre- 0-10V Signal, Drehrichtung tt25070
hend links
Stellantrieb TEC10 rechtsdre- | 0-10V Signal, Drehrichtung tt25071
hend rechts
Stellantrieb TEC20 linksdre- 4-20mA Signal, Drehrichtung tt25069
hend links
Stellantrieb TEC20 rechtsdre- | 4-20mA Signal, Drehrichtung tt25067
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12.3.5 Verbrennungsluftgeblase

Bezeichnung

Technische Information

SCHARR TEC-Bestellnummer

DNG 3-6 90 W, 0,3A, 400V tt25333
DNG 4-14 180W, 0,6A, 400V tt25185
DNG 6-22,5 370W, 1,2A, 400V tt20063
DNG 6-25 550W, 1,4A, 400V tt20062
DNG 6-28 370W, 0,95A, 400V tt20066
DNG 6-40 750W, 1,9A, 400V tt20135
DNG 7-60 1500W, 3,4A, 400V tt20061
DNG 8-80 2200W, 4,6A, 400V tt20065
DMV 250 120w, 0,41A, 400V tt25094
DMV 280 250W, 0,8A, 400V tt25075
DMV 300 550W, 1,33A, 400V tt20206
DMV 330 750W, 1,73A, 400V tt20208
DMV 350 1100W, 2,8A, 400V t25190
DMV 370/1 1500W, 3,5A, 400V tt25244
DMV 370/2 2200W, 4,8A, 400V t25203
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12.3.6 Feuerungsautomaten / UV-Sensoren / Shutter

Bezeichnung Technische Information SCHARR TEC-Bestellnummer
MPA4112 MPA 4112 intermittierend tt25265
MPA 4112 inkl. EM2/4 MPA 4112 Dauerbetrieb tt25314
IFD 258 IFD 258 intermittierend tt20010
UV41 Sensor UV41 Sensor ohne Adapter tt25263
UVS 10D0G1 (Gegendruck) inkl. Gegendruck Adapter 5" tt20130
UVS 10D4G1 (Unterdruck) inkl. Unterdruck Adapter tt20093
UV-Shutter UV4x-EM1/1 Shutter tt25313
UV4x-EM 1/3 Adapter UV41 fir Unterdruck tt25266
UV4x-EM 1/7 Adapter UV41 fur Gegendruck tt25267

12.3.7 Ventilprufsystem / Zindtransformator / 3/2- Wege Ventil

Bezeichnung Technische Information SCHARR-TEC Bestellnummer
Ventilprifsystem VPS 504 S02 tt25024
Zandtransformator G823 PC mit Kabel tt20020
3/2-Wege Ventil direktgest. Magnetventil tt25072
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12.3.8 Bauteile Phonix Brenner

Bezeichnung

Technische Information

SCHARR TEC-Bestellnummer

Gasblock TE1 inkl. Gaswelle 125234

Gasblock TE2 /2.1 inkl. Gaswelle tt25256

Gasblock TE3 /3.1 inkl. Gaswelle tt25307

Gas-Luftmischkonus TE1 tt20047

Gas-Luftmischkonus TE2 / 2.1 tt20046

Gas-Luftmischkonus TE3 / 3.1 tt20045

Flammrohr Phonix TE1 250mm Lange, 159mm Durch- tt20074
messer

Flammrohr Phonix TE2 250mm Lange, 209mm Durch- tt20073
messer

Flammrohr Phonix TE3 300mm Lange, 309 mm tt20072
Durchmesser

Luftregelklappe TE1 tt25057

Luftregelklappe TE2 tt25058

Luftregelklappe TE3 tt25059

12.3.9 Diverse Bauteile

Bezeichnung

Technische Information

SCHARR TEC-Bestellnummer

Manometer 0/25 mbar KP 80, %2* Anschluss tt25159
Manometer 0/40 mbar KP 80, %2“ Anschluss tt25160
Manometer 0/60 mbar KP 80, %2“ Anschluss tt20015
Manometer 0/100 mbar KP 80, ¥2* Anschluss tt20013
Signallampe Klemmkasten tt20107
Schauglas fir Phénix Schauglas 2* tt25014
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13 Anhange

13.1 Checkliste Prufbericht Phonix Brenner

Priifungen und Wartungsarbeiten an Phonix Gasbrenner

Typ: Nennleistung:
Baunummer: Baujahr:
Gasdruck vor Multiblock mbar

KW

in Ordnung Mangel

|:| Gangigkeit der Absperrarmaturen geprift

|:| Auf mechanische Beschadigungen am Brenner geprift

|:| Funktionspriifung der Dichtheitskontrolle gepruft

|:| Dichtigkeitskontrolle an Schraubverbindungen durchgeflihrt

|:| Auf Beschadigungen an Kabel / Stecker Verbindungen gepriift

|:| Kontrolle und ggfs. Reinigung Verbrennungsluftgeblase

|:| Kontrolle und ggfs. Reinigung Verbindungsleitung zum Luftdruckwachter

|:| Funktionskontrolle / Zustandskontrolle Ziindelektrode

|:| Funktionskontrolle Magnetventile

|:| Funktionskontrolle Flammenuberwachung
UV-Sonde gereinigt

|:| Funktionskontrolle Luftdruckschalter
Einstellwert: mbar

|:| Funktionskontrolle Gas Maximaldruckwachter
Einstellwert: mbar

|:| Funktionskontrolle Gas Minimaldruckwachter
Einstellwert: mbar

|:| Funktionskontrolle Sicherheitstemperaturbegrenzer
Einstellwert: °C

|:| Funktionskontrolle Stellantrieb / Ruckstellung auf Auto
Grenzwert min.: °Grenzwert max.: °

|:| GasflieRdruck hinter Multiblock / Druckregler
Min Leistung: mbar Max Leistung: mbar

O ooy o) o) 0Ooo oo s oo oo e s
O ooy o) o) 0Ooo oo s oo oo e s

|:| Sonstiges:
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Noch Fragen?

Wir helfen lhnen gern.

+49 711 - 78 68-463

SCHARR TEC GmbH & Co. KG
LiebknechtstraBe 50

70565 Stuttgart

Telefon +49 711 - 78 68-463

brennertechnik@scharr-tec.de
www.scharr-tec.de

SCHARRTEC |

bringt Energie ins Leben

245/03-2021
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